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Die Erfindting bexweckt, hart und steif ge- 
schlichtete Webketten in der Schlichtmaschine 
dadurch geschmeidig zu machen, dafi die ge- 
schlichtete und getrocknete Webkette hinter 
der Trockenkammer der Schlichtmaschine 
uber eine Brechvorrichtung gef&hrt wird. 

£s ist 2 war bekannt, zum Brechen und 
Weichmachen von Geweben Brechmesser mit 
entgegengesetzt zueinander gerfchteten Schnei- 
den zu benutzen, die- in parallelen Ebenen 
entgegengesetzte Schwingungen urn eine senk- 
recht zu ihrer Langsachse stehende Mittel- 
achse ausfubren. Diese Einrichtung kann 
jedoch nur zum Brechen von Geweben,* nicht 
aber fur. das Geschmeidigmachen von ge- 
schlichteten und getrockneten Webketten an- 
gewendet werden, da die Faden der Webkette 
uber die Kettenbreite infolge der urn eine 
Mittelacfase schwingenden Messer stets wech- 
selnd vefschieden gespannt wiirden, was sehr 
ungunstig auf die Festigkeit und Dehnbarkeit 
der Kettenfaden einwirkt. Andererseits ist 
auch bekannt, fur das Weichmachen von Bin- 
dern starrer Kunstfaden letztere uber parallel 
zueinander angeordnete Brechbolzen von ver- 
halmistnafiig kleinem Durchmesser zu fuhren 
und zur Abstimmung der Krummung und 
Knickung der Faden die mit den Brechbolzen 
ausgestatteten Bolzenscheiben gegeneinander 
jsinstellbar zu machen. Diese Rundfuhrung 
der Fadenbander uber Boizen konnte natiir- ] 
gemafl nur eine unvollkommene Brechung und I 



jeden falls keine Knickung hart geschlichteter 
Ketten faden auslosen, da auflerdem sich solche 
Boizen infolge ihres kleinen Durchmessers bei 
der beim Schlichten von Ketten faden auf- 
tretenden Kettenspannung stets biegen 
mufiten. 

Da jedoch die Erreichung einer besseren 
Gewebequalitat die Benutzung einer starken 
und kemfesten Schlichtflotte zur Bedingung 
hat, eine derartige Schlichtflotte aber beim 
bisherigen Schlichten nicht Verwendung^ fin- 
den konnte, weil die Webgeschirre durch die 
hart gescblichteten Kettenfaden aufierordent- 
lich starkem Yerschlei B ausgesetzt waren und 
die SprSdigkeit derKettengame beimVorteilen 
und im Webstuhl Fadenbrucbe hervorrief, 
sieht die Erfindung eine besonders ausgebil- 
dete Brechvorrichtung vor, die ein Geschmei- 
digmachen soldier hart und steif geschlich- 
teter. Kettenfiden in der Schlichtmaschine er- 
reichen. 

Diese Vorrichtung zum Geschmeidigmachen 
der geschlichteten Kette kennzeichnet sich er- 
findungsgpemaB darin, daB die parallel zur 
Webkette liegenden Brecheisen als scharf- 
kantige, beim Gebrauch feststehende Rakel- 
messer ausgebildet sind und zur Abstimmung 
der Knickung der uber sie gefuhrten Ketten- 
faden nach Grofle des Brechwinkels und An- 
zahl der Brechungen mit ihren Schneiden ent- 
gegengesetzt in einem als Ganzes in Richtting 
des Kettenlaufes drehbaren und fur den Ge- 
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